HOJA DE PRODUCTO

PSX® 700

DESCRIPCION

19 de diciembre de 2016 (Revision de 16 de diciembre de 2016)

Revestimiento de polisiloxano de dos componentes

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

* Especialmente formulado, alto brillo

* Aplicable directamente sobre imprimaciones con zinc inorganico

* Excelente retencion de brillo y color
* Presenta resistencia al Graffitti
* Altos sdlidos y bajo nivel de VOC's

* Aplicable, sin dilucién, con brocha; rodillo y pistola.
* Buena resistencia quimica a salpicaduras y derrames
* Puede ser aplicado como capa Unica, directamente al metal, para ambientes corrosivos de acuerdo a (ISO 12944 C1-C3)

COLORES Y BRILLO

* Amplio rango de colores
* Muy brillante

DATOS BASICOS A 20°C (68°F)

Datos para el producto mezclado

Numero de componentes

Dos

Densidad

1,4 kg/1 (11,3 Ib/US gal)

Volumen de sélidos

90 +2%

COV (Suministrado)

max. 119,0 g/kg (Directiva 1999/13/EC, SED)
max. 164,0 g/l (aprox. 1,4 Ib/gal)
0,7 Ib/gal (84,0 g/ltr) (por EPA Method 24)

Resistencia a la temperatura (en
continuo)

Hasta 93°C (200°F)

Resistencia a la temperatura
(Intermitente)

Hasta 120°C (250°F)

Espesor de pelicula seca recomendado

75 -175 pm (3,0 - 7,0 mils) por capa

Rendimiento tedrico

7,2 m?/l para 125 um (289 t>/US gal para 5,0 mils)

Seco al tacto

2 horas

Intervalo de repintado

Minimo: 3 horas
Maximo: llimitado
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PSX® 700

Datos para el producto mezclado

Estabilidad del envase Base: al menos 36 meses cuando se almacena en lugar seco y fresco

Endurecedor: al menos 24 meses cuando se almacena en lugar seco y fresco

Notas:

- Ver DATOS ADICIONALES - Espesor de la pelicula seca y rendimiento tedrico

- Ver DATOS ADICIONALES - Intervalos de repintado

- Ver DATOS ADICIONALES - Tiempo de curado

- Cuando se aplica a mas de una capa, se recomienda que el espesor total seco no exceda de 250 pm (10.0 mils)

- El color variara a elevadas temperaturas

- Laresistencia a la temperatura de forma intermitente deberia ser menos de un 5% del tiempo y como maximo 24 horas

CONDICIONES RECOMENDADAS DEL SUBSTRATO Y TEMPERATURAS

Las prestaciones del revestimiento dependeran del grado de preparacion superficial

Condiciones del substrato

Acero; preparacion superficial minima a grado 1ISO-Sa2 (SSPC SP-6) 6 mejor con perfil de rugosidad de 25 - 75 pm (1.0 -
3.0 mils)

Para retoques y reparacion, se acepta preparacion con herramienta mecanica a grado SSPC SP-1

Acero galvanizado; barrido abrasivo ligero a grado SSPC SP-16 para dar rugosidad a la superficie y eliminar de la superficie
cualquier resto de sales de zinc, perfil de rugosidad 40 — 75 pm (1.5 — 3.0 mils)

Acero inoxidable y metales no ferrosos; desengrasado y barrido abrasivo ligero segin SSPC SP-16 con perfil de rugosidad
entre 40 — 100 um (1.5 - 4.0 mils)

Hormigdn / Mamposteria; usar una imprimacion adecuada

La capa previa debe de ser compatible, estar seca y libre de cualquier contaminacion.

Cuando se aplica sobre una imprimacion de silicato de zinc, se requiere una capa de sellado "mist coat" y luego la capa
completa. Se recomienda una dilucién con disolvente adecuado del 15% para la capa de sellado

Los revestimientos compatibles envejecidos deben estar secos y libres de cualquier contaminacién. Puede ser necesario
lijarlos antes de la aplicacion.

Las zonas dafadas se deben preparar hasta alcanzar el grado especificado para la superficie metdlica, haciendo un rebaje
gradual de la pintura bien adherida de los bordes

Temperatura del substrato

La temperatura del substrato durante la aplicacion y el curado debera estar por encima de 0°C (32°F)

La temperatura del substrato durante la aplicacién y el curado debera estar al menos 3 °C (5 °F) por encima del punto de
rocio

La humedad relativa durante la aplicacion y el curado debera estar por encima de 40% para obtener éptimas propiedades
del producto curado

Nota: Cuando la temperatura esta por debajo de 5°C (40°F), hay que usar un endurecedor de rapido curado tipo FD
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PSX® 700

ESPECIFICACION DE SISTEMA

* Imprimaciones : directas al substrato, DIMETCOTE Series, AMERCOAT 68 Series, AMERLOCK 400 / 2 Series, SIGMAZINC
Series, AMERCOAT Epoxies y SIGMA Epoxies

INSTRUCCIONES DE USO

Proporciéon de mezcla en volumen: base a endurecedor 80 : 20
* Usar un agitador neumatico de altas prestaciones o uno eléctrico anti explosion

Tiempo de induccidn
No tiene tiempo de induccién

Vida de la mezcla
4 horas a 20°C (68°F)

Nota: Ver DATOS ADICIONALES - Vida de la mezcla

PISTOLA CON AIRE

Disolvente recomendado
THINNER 60-12 (AMERCOAT 911) 6 THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) para el mercado global. Sélo para el mercado
estadounidense se recomienda THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) para temperaturas por encima de 90°F (32°C)

Volumen de disolvente
5 - 10%, dependiendo del espesor recomendado y de las condiciones de aplicacion

Orificio de boquilla
1.5 - 2.0 mm (aprox. 0.060 - 0.079 pulgadas)

Presion en boquilla
0,3 - 0,4 MPa (aprox. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)
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PSX® 700

PISTOLA SIN AIRE

Disolvente recomendado
THINNER 60-12 (AMERCOAT 911) 6 THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) para el mercado global. Sélo para el mercado
estadounidense se recomienda THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) para temperaturas por encima de 90°F (32°C)

Volumen de disolvente
0 - 5%, dependiendo del espesor recomendado y de las condiciones de aplicacion

Orificio de boquilla
Aprox. 0.38 — 0.48 mm (0.015 - 0.019 pulgadas)

Presion en boquilla
20,0 MPa (aprox. 200 bar; 2901 p.s.i.)

BROCHA/RODILLO

* El espesor seco recomendado no se puede alcanzar en una sola capa

* Usar brochas de pelo natural y alta calidad y/o rodillos de pelo corto resistentes a los disolventes. Asegurarse de que la
brocha / rodillo estan bien cargadas para evitar aire atrapado en su interior.

* Mantener el filo himedo

DISOLVENTE DE LIMPIEZA
THINNER 90-53, THINNER 90-58 (AMERCOAT 12) o THINNER 60-12 (AMERCOAT 911)

DATOS ADICIONALES

Espesor de pelicula seca y rendimiento teérico

Espesor seco Rendimiento tedrico
75 pm (3,0 mils) 12,0 m?/1 (481 ft3/US gal)
125 pm (5,0 mils) 7,2 m?/1 (289 ft?/US gal)
175 pm (7,0 mils) 5,1 m?/l (206 ft*/US gal)
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Intervalo de repintado para espesores hasta 175 pm (7.0 mils) y humedad relativa de 40% o superior

Repintado con ... Intervalo 0°C (32°F) 5°C (41°F) 10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F)
consigo mismo (cuando Minimo no aplicable |20 horas 9 horas 4,5 horas 3 horas

se usa PSX700) Méximo no aplicable |llimitado llimitado llimitado llimitado
consigo mismo (cuando Minimo 20 horas 12 horas 7 horas 3 horas 2 horas

se usa PSX 700FD) Méximo limitado ~ |limitado  |llimitado | llimitado llimitado

Notas:

- La superficie debe estar seca y sin contaminacion

- Cuando se necesita repintar una segunda capa en el intervalo comprendido entre el seco duro y 7 dias, se recomienda humedecer la
superficie con trapos y disolvente adecuado antes de aplicar la segunda capa de PSX 700
- El endurecedor fabricado en Europa es version de rapido curado cuando esté etiquetado como "PSX 700 FDE Hardener"

Tiempo de curado con el endurecedor standard para espesores secos de hasta 175 ym (7.0

mils) con una humedad relativa del 40% 6 mas.

Temperatura del Seco al tacto Seco para manipular
substrato

5°C (41°F) 9 horas 24 horas

10°C (50°F) 6 horas 11 horas

20°C (68°F) 3 horas 6 horas

30°C (86°F) 1,5 horas 4 horas

Tiempo de curado con el endurecedor FD (rapido curado) para espesores secos de hasta

175 pm (7.0 mils) con una humedad relativa del 40% 6 mas.

Temperatura del Seco al tacto Seco para manipular
substrato

0°C (32°F) 9 horas 24 horas

5°C (41°F) 7 horas 16 horas

10°C (50°F) 4,5 horas 8,5 horas

20°C (68°F) 2 horas 4,5 horas

30°C (86°F) 1 hora 3 horas

Notas:

- Se debera mantener una ventilacion adecuada durante la aplicacion y el curado
- El endurecedor fabricado en Europa es rapido curado solo cuando esté etiquetado como "PSX 700 FDE Hardener"
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Vida de la mezcla (a viscosidad de aplicacion)

Temperatura del producto Vida de la mezcla
mezclado

10°C (50°F) 6,5 horas

20°C (68°F) 4 horas

30°C (86°F) 1,5 horas

Nota: La vida de la mezcla sera la misma para versiones normal y FD

Certificaciones del producto
* Prestaciones segun SSPC Paint 36 Level 3

¢ Clasificado para propagacion de llama por NFPA como Clase A

* Cumple los requerimientos de USDA para contactos esporadicos con alimentos

* Diferentes sistemas homologados de acuerdo a ISO 12944 C5

* Diferentes sistemas estan cualificados de acuerdo a NORSOK M501 Rev.6 Sistema 1

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

* Esta es una pintura base disolvente y hay que tomar precauciones para evitar la inhalaciéon del nebulizado, al igual que

evitar el contacto de la pintura hiumeda con la piel y los ojos

* Para las pinturas y disolventes recomendados, ver hojas de informacién 1430, 1431 y las fichas de seguridad de los

productos

DISPONIBILIDAD MUNDIAL

PPG Protective and Marine Coatings tiene siempre el objetivo de suministrar exactamente los mismos productos de proteccion y

recubrimiento en todo el mundo. Sin embargo, en ocasiones resulta necesario llevar a cabo ligeras modificaciones de los

productos para adaptarlos a la legislacion nacional o a las condiciones locales. En dichas circunstancias, se utiliza una ficha de

datos de producto alternativa.

REFERENCIAS

* Tablas de conversién

* Explicacion de fichas técnicas de productos

* Precauciones de seguridad

* Seguridad para la salud en espacios reducidos — Peligros de exposicién y toxicidad
* Preparacion de las superficies

* Especificacion para abrasivos minerales

* Preparacion de superficie de concreto (pisos)

* Humedad relativa — temperatura del substrato — temperatura del aire

* PSX® 700 SILOXANO ASPECTOS DE CALIDAD EN LA APLICACION

HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION
HOJA DE INFORMACION

1410
1411
1430
1431
1490
1491
1496
1650
1721
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PSX® 700

GARANTIA

PPG Protective and Marine Coatings garantiza (i) que es titular del producto; (ii) que la calidad del producto cumple las especificaciones de PPG en vigor en el momento de su produccion, y (iii) que el producto se entrega libre de
cualquier reclamacion legitima de terceros por uso indebido de patentes estadounidenses asociadas el producto. ESTAS SON LAS UNICAS GARANTIAS QUE PPG Protective and Marine Coataings OFRECE. PPG DECLINA
CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA CONTEMPLADA POR LA LEY O POR LAS PRACTICAS COMERCIALES, LO QUE INCLUYE DE FORMA NO EXHAUSTIVA CUALQUIER GARANTIA DE IDONEIDAD PARA UN
PROPOSITO O USO PARTICULAR. Cualquier reclamacion que se presente bajo esta garantia debera ser presentada por el Comprador directamente a PPG, mediante comunicacion escrita en un plazo maximo de cinco (5) dias desde
la deteccion del defecto, pero en ninguin caso mas alla de la fecha de caducidad del producto o, en todo caso, no més tarde de un afo a contar desde la fecha de entrega del producto al Comprador (tendra validez la opcién que sea
mas temprana). El Comprador no podré hacer uso de la garantia si no notifica la no conformidad a PPG del modo indicado.

LIMITACIONES DE RESPONSABILIDAD

PPG Protective and Marine Coatings NO SERA RESPONSABLE EN NINGUN CASO Y BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA (INCLUIDA NEGLIGENCIA DE CUALQUIER TIPO, RESPONSABILIDAD ESTRICTA O DANOS) DE CUALQUIER
DARNO INDIRECTO, ESPECIAL, CASUAL O CONSECUENTE RELACIONADO, DERIVADO O RESULTANTE DE CUALQUIER USO QUE SE DE AL PRODUCTO. La informacién que contiene el presente documento tiene caracter
exclusivamente orientativo y esta basada en pruebas de laboratorio que PPG Protective and Marine Coatings considera fiables. PPG Protective and Marine Coatings podra modificar la informacion contenida en el presente documento
en cualquier momento como resultado de su experiencia practica y el desarrollo continuo del producto. Todas las recomendaciones o sugerencias relacionadas con el uso de los productos de PPG Protective and Marine Coatings, ya
se emitan en forma de documentacion técnica, en respuesta a una consulta especifica o de otra manera, se basan en datos que, segun el conocimiento de PPG Protective and Marine Coatings, son fiables. El producto y la informacion
relacionada estan disefiados para usuarios con los conocimientos necesarios y la cualificacién exigida por la industria. El usuario final es responsable de determinar la idoneidad del producto para su aplicacién concreta. Se considera
que el Comprador ha hecho las verificaciones oportunas por su cuenta y riesgo. PPG Protective and Marine Coatings no tiene control sobre la calidad o condicion del sustrato, o sobre cualquier factor que afecte al uso y la aplicacion
del producto. Por consiguiente, PPG Protective and Marine Coatings no acepta ninguna responsabilidad originada por cualquier pérdida, lesién o dafio resultante del uso del producto o de la presente informacion (salvo acuerdo por
escrito en contrario). Si existen variaciones en el entorno de aplicacion, cambios en los procedimientos de uso o extrapolacién de datos, los resultados podrian ser insatisfactorios. Este documento prevalecera sobre cualquier version
anterior. El Comprador debera asegurarse de que esta informacién se mantiene vigente antes de utilizar el producto. La documentacioén actualizada referente a todos los productos de proteccion y recubrimiento para aplicaciones
navales de PPG Protective and Marine Coatings se encuentran en www.ppgpmc.com. |La version inglesa de este documento prevalecera sobre cualquier traduccion de la misma.

The PPG Logo, Bringing innovation to the surface., and other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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